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Caracteristica Quimica
do Metal Depositado

Si
450 a
6,00 %

Fe
0,8 %
Max.

Cu
0,30 %
Max.

Mn
0,050 %
Max.

Mg
0,050 %
Max.

Zn
0,10 %
Max.

Ti
0,20 %
Max.

Al
Resto

CAMPO DE APLICACAO

Esse material pode ser em forma de vareta ou arame, para a soldagem em processo
Tig, Mig e oxiacetilenica, destinada a soldagem do aluminio e suas ligas em pecas de
equipamentos para processamento e manuseio de alimentos, botes para navegacao,
silos, carrocerias de 6nibus e furgBes, utensilios domésticos, tanques e tambores,
tubos, conexdes, ferroviarios, vagodes, indicado para industria quimica, petroquimica,
aerondutica, automotiva, alimenticia, caldeiraria.

Metal de base 3003 e 6061.

CARAC}TERISTICAS
TECNICAS

E o arame ou vareta de aluminio mais utilizado para a soldagem e brasagem das
diversas ligas de aluminio, com o teor alto de silicio proporcionando uma maior fluidez
na poga de fusdo ocasionando um melhor rendimento na soldabilidade, obtendo uma
caracteristica excelente na fluidez e na penetracdo, esse material ndo € indicado para
aplicar em pecas que serdo posteriormente anodizadas.

CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS

Para oxiacetileno: Utilizar chama carburante

Posicdo de solda: Todas as posi¢cdes

Géas utilizado: Argbnio Puro ou He + 0 — 5 % Ar

Tipo de Corrente: Tig CA, Mig / Mag CC+

Didmetro em vareta (mm) | 1,60, 2,50, 3,25, 4,00, e 5,00

Diametro em arame (mm)

1,00

1,20

1,60

Faixa de corrente (A)

45-55

55-65

65-70

13-15

15-18

15-22

Tenséao (V)

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpar por processo mecanico, ndo utilizar lixa ou esmeril, preparar a junta a ser
soldada, chanfrar as pecas com espessuras superior a 4 mm, aquecer indiretamente a
peca, no processo de brasagem utilizar fluxo na area a ser soldada e observar quando
o fluxo estiver liquefeito € sinal que o aluminio esta quente para receber a vareta, isto
no caso de soldagem oxiacetilenica, no processo Tig e Mig ndo necessita de fluxo.




